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Auto-K Special
Hitzefest 650°C silber
400 ml HE
Art. Nr. 233030

Produktdaten

Beschreibung / Verwendungszweck

Eigenschaften

Materialbasis
Farbton
VOC-Wert (EU)

Unterqrund

Art.Nr. 233030
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Hitzefest 650°C

Heat-resistant paint

Der hochhitzebestandige Speziallack mit
verbesserter Rezeptur und deutlicher Erhdhung
des Deckvermdgens ist besonders fir temperatur-
beanspruchte Teile geeignet.

Anwendbar im Motorbereich, an der Auspuffanlage,
an Zweiradern, Grills, Feuerschalen, Ofenrohren,
Kaminen und Uberall dort, wo Temperaturen bis
650° C auftreten.

Der Lack hartet erst durch langsames Erwarmen
ab 250° C aus.

* Fur stark temperaturbeanspruchte Teile

» Widerstandsfahig und dauerhaft wetterbesténdig

* Hochhitzebestandig bis 650° C

« Kraftstoffbestandig nur nach vollstandiger
Aushartung des Lackes

Silikonharze
silber

650 g/l

Temperaturbeanspruchte Metall-Teile am Fahrzeug
und im Haushalt wie z.B. Stahl, Auspuff, Gartengrill,
Heizkessel oder Gussofen.
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Verarbeitunq

SchutzmaBRnahmen

Schiitteln

Spritzabstand

Spritzgange

Verarbeitungsbedingungen

Trocknung

Lackieraufbau

Art.Nr. 233030

Personliche Schutzausristung tragen.
(Handschuhe/Schutzbrille)

Nahere Hinweise siehe Sicherheitsdatenblatt.

Dose 2 Minuten grindlich schitteln - vom hérbaren

Anschlag der Mischkugeln an gerechnet.

10cm-15cm,

Dose mdglichst senkrecht halten.

1 - 2 Spritzgange
Bei einem Kreuzgang ca. 15 um

Zwischenabliftzeit: ca. 3 - 5 min.

Optimale Verarbeitung bei 18° C - 25° C.
Untergrund muss trocken, staub- und fettfrei sowie

vollstandig entrostet sein. Untergrund anschleifen.

staubtrocken: 10 min
grifffest: 25 min

Vor dem Einbrennen ist eine Abliftphase von
15 - 20 min bei 20° C erforderlich.
Lack hartet erst bei Temperaturen Uber +250° C aus.

LANGSAM erwarmen und fir ausreichende Beluftung

sorgen, da es wahrend des Aushartungsprozesses

zu Rauchentwicklung kommen kann.

Lackieraufbau:

Die Applikation erfolgt direkt auf den metallischen
Untergrund.

Keine Vorbehandlung mit Grundierungen und
keine Nachbehandlung mit weiteren Deck- und
Klarlacken notwendig.

Uberlackierbar mit sich selbst zu jedem Zeitpunkt.
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Arbeitsende Nach Beenden des Lackiervorganges Dose

umdrehen und 3 - 5 Sekunden spriihen um das

%T Ventil zu reinigen.

Erganzende Hinweise

Wichtige Hinweise Vermeiden Sie StofRe, Reibung und Schlage.

NICHT vorgrundieren!

Lack hartet erst bei Temperaturen ab +250° C.
Bitte LANGSAM erhitzen und fiir ausreichende

Bellftung sorgen.

Lagerstabilitat Die Dose ist aufrecht stehend, trocken und geschiitzt
/\ vor chemischen und mechanischen Einfliissen
|:| D D zwischen 15 - 25° C zu lagern und zu transportieren.
Die Sicherheitshinweise auf der Dose sowie alle

gesetzlichen Bestimmungen des Lagerortes sind

Zu beachten.

Entsorgung Die restentleerten Spraydosen sind als Wertstoff zu
entsorgen. Dosen mit ausgehartetem Material sind
als Sonderabfall zu entsorgen.

Anmerkung Vor der Anwendung sind die Sicherheitshinweise

stets sorgfaltig zu lesen und zu beachten.

Die Inhalte in diesem Technischen Datenblatt wurden mit gré3ter Sorgfalt erstellt und entsprechen dem heutigen
Stand unserer Kenntnisse. Sie dienen dem Anwender als anwendungstechnische Information und stellen keine
Garantie bestimmter Eigenschaften dar. Die Angaben sind unverbindlich und wir ibernehmen keine Haftung fiir
Ihre Richtigkeit, Genauigkeit und Vollstéandigkeit. Sie befreien den Anwender bei der Verarbeitung nicht, unsere
Produkte auf Ihre Eignung fiir die beabsichtigte Verwendung eigenverantwortlich selbst zu priifen. Auf den
Produktetiketten befindliche Warnhinweise sind zu beachten. Unsere Marken und Patente sind urheberrechtlich
geschitzt. Alle Rechte vorbehalten. Wir behalten uns vor, die Inhalte der Informationen ohne vorherige

Ankuindigung zu jeder Zeit zu aktualisieren, zu &ndern und zu erganzen.
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